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上述趋势对食品饮料行业 
有哪些启示？ 

对生产/工艺的影响 

与健康产品实现差异化 

未来可能性 

• 消费者的健康意识与健康食品饮料的崛起 

创新而灵活的产品设计 1 趋
势

1
 

对生产/工艺的影响 

提高产品质量 

未来可能性 

• 高端产品的消费量增长 

引入新的配方 2 

趋
势

2
 

有关品控新技术的应用 3 

部署自动质控系统 4 

对生产/工艺的影响 

产品样式、尺寸和设计
的种类越来越多 

未来可能性 

• 包装差异大，相当复杂 

提高生产效率、灵活性以及与供应商的
协作 

5 趋
势

3
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上述趋势对食品饮料行业 
有哪些启示？ 

对生产/工艺的影响 

减少废品，有效使用原材料，
管理返工和重新配方 

未来可能性 

• 近年来原材料上涨迅速 

设计产品配方，有效利用资源 6 

趋
势

4
 

投资生产系统，为您带来原料使用情况
的透明化 

投资先进技术，指导操作员正确操作，
改善工艺 

7 

8 

对生产/工艺的影响 

利润率越来越低 

未来可能性 

• 消费者购买标准食品饮料产品的意愿降低 
 

提高生产效率，减少废品 9 趋
势

5
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上述趋势对HPC生产行业 
有哪些启示？ 

对生产/工艺的影响 

研发新产品，满足消费者不断
变化的需求 

未来可能性 

• 新时代客户在选择产品时的考虑因素以及高科技创新 

通过创新产品与配方实现差异化，赢得
市场份额 

10 趋
势

1
 

实现快速高效的新产品导入 11 

对生产/工艺的影响 

需要执行环保战略，满足客户
要求 

未来可能性 

• 倡导绿色环保，提高可持续性 

卓有成效地改善生产效率，减少废
品 

12 趋
势

2
 

提高产品质量，引入环保配方 13 
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上述趋势对HPC生产行业 
有哪些启示？ 

对生产/工艺的影响 

需要为产能扩张投资 

未来可能性 

• 新兴市场的需求不断增长 

通过扩建生产线提高产能 14 趋
势

3
 

优化生产工单与资产管理 15 

对生产/工艺的影响 

需要向全球不同的零售商同时提供不同
的产品样式、形状和配方 

未来可能性 

• “全球化”-从全球标准到本地特定需求 

提高生产灵活性，高效组织不同产品的生
产，快速更改作业指导书 

16 趋
势

4
 

设计研发新产品与配方 17 
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差异化 

透明化 

快速创新 

扩展 

提高产品交付 
的效率与质量 

持续监测，不断改进 

灵活的产品设计 
快速的产品上市速度 

优化生产 
提高产量 

MOM 
解决方案 

标准化 

品牌形象 

缩减成本 

可持续性 

质量 

效率 

上述趋势对快消品/流程行业 
有什么启示？ 

食品饮料 HPC 精细化工和特种化工 
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追踪、分析与信息交互 
 

制造绩效管理 
SIMATIC IT MI 

 

直观的操作指示 

自动执行、操作员作业指导、质检环节 

SIMATIC IT MES  &  SIMATIC IT Unilab 

 

缩短上市时间 

新产品导入与制造执行 
SIMATIC IT R&D 

优化生产 

计划与排产 
SIMATIC IT Preactor 

CPG 行业  
MOM解决方案组合 
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直观的操作指示 
用例：纵向集成 

客户面临的挑战 
 
• 自动化领域与ERP的集成仍然手动完成

，通常还使用纸质文件。 
• 缺乏业务连续性、成本过高、数据统一

性较差 
 

我们的价值提案 
 
• 单一SAP连接点 
• 基于B2MML标准 
• 将生产状态与数量信息反馈给排产与SAP系统 
• 可分离自动化层、MOM层和ERP 
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直观的操作指示 
用例：纵向集成 

产品价值 
 

• ERP生产计划在生产过程中的可靠执行 

• 从制造执行过程中反馈真实的过程数据

到ERP 

5 11 18 19 14 
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直观的操作指示 
用例：工单与工序处理 

客户面临的挑战 
 
• ERP与制造执行系统之间紧密集成 
• 避免生产力的浪费 
• 追踪生产执行与生产报表 

我们的价值提案 
 
• 执行ERP中定义的生产工单，并通过排产工具

进行排产 
• 将工单与配方发送到相关的自动化系统 
• 根据工单执行的起始时间和实际数量来安排半

成品顺序 
• 管理某个工单的详细工序 
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直观的操作指示 
用例：工单与工序处理 

产品价值 
 
• 所有涉及的操作及管理信息高度透明化 
• ERP、PLM和自动化全集成，实现灵活

生产 
• 提供相关数据，可更好地对生产工艺进

行分析 

14 15 16 18 19 3 
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直观的操作指示 
用例：操作员指导 

客户面临的挑战 
 
• 立法要求操作员接受各种流程培训 
• 持生产操作速度意味着高投资 
• 操作说明通常写在纸上，增加出错风险 
• 需要操作员在不了解法规的情况下，能

够确保批次的质量 
•  

 
 

 

我们的价值提案 
 
• 电子作业指导书(EWI)为操作员准确及时提供

作业指导 
• 电子作业指导书的内容相当灵活（包括多媒体

、位图或视频） 
• 电子作业指导书可指导操作员逐步执行各工序 
• 电子作业指导书可收集和存储实时的操作员反

馈，以便进行追踪和分析 
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直观的操作指示 
用例：操作员指导 

产品价值 
 
• 可在线查看所有不同用户组的相关文档 
• 及时执行手动任务 
• 避免出现操作步骤错误，可实时进行数

据采集，实现无纸化流程 
• 优化用户体验 

8 22 16 
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直观的操作指示 
用例：质量集成 

客户面临的挑战 
 
• 必须对通用QA或QC规格、方式、步骤

等进行有效执行 
• 经常缺失工厂和企业的质量相关工艺集

成 
• 高质量要求，需要在质量与生产质检实

现无缝集成 

我们的价值提案 
 
• 管理所有质量数据（原料、半成品与成品、环

境数据等） 
• ERP集成（高级质量计划与决策） 
• 采样计划 
• 自动离线检测 
• 连接实验室分析仪器 
•  通过操作员填写表单的方式进行自动线边检测 
• 对质量异常进行立即反馈 
• 支持质量标准 
• 符合21 CFR 11的规定 
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直观的操作指示 
用例：质量集成 

产品价值 
 
• 降低合规成本 
• 强化公司QA/QC流程 
• 提高实验室与多工厂、多分部的协同性 
• 质检与生产运营无缝集成，实现透明化 
• 为异常情况决策与管理提供更好的支持 

3 4 13 
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直观的操作指示 
用例：物料管理与跟踪追溯 

客户面临的挑战 
 
• 原料与成品的跟踪追溯 
• 跟踪生产中的浪费 
• 由于物料不足造成的停产时间 
• 用于仓库管理的库存报表 

我们的价值提案 
 
• 对物料/零部件消耗进行监测与追溯（人工和自

动方式） 
• 从原料到成品的全面产品谱系，可提供正向和

反向谱系报表 
• 根据库存量监测自动生成物料调用通知 
• 物料库存：数量、批次、地点，实现显示工作

中心库存/缓冲的实时精确可视化 
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直观的操作指示 
用例：物料管理与跟踪追溯 

产品价值 
 
• 可自动生成物料谱系，符合法规要求 
• 各生产阶段高度透明化 
• 可在线查看物料库存，实现生产车间与

仓库之间的协作 

7 9 12 20 22 3 
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直观的操作指示 
用例：批次集成 

客户面临的挑战 
 
• ERP和Siemens Batch系统独立工作 
• 采用ISA-88标准的领域与采用ISA-95

标准的领域之间无法实现统一 
• 经常需要在MES S95层修改参数 

 

我们的价值提案 
 
• 在配置和运行时实现MES – SIMATIC Batch的

全面集成：“SB Task“ 
• 允许MES浏览主配方，并将其开放在MES层 
• 可在MES中更新批次参数，并可将其下载到执

行中的批次 
• 在MES生产工单定义中集成了批次激活 
• 可定义逻辑组合任务，包括“SB Task” 
• 可实现完整批次追踪：批次和各执行步骤（

RUP, ROP, RPH） 
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直观的操作指示 
用例：批次集成 

产品价值 
 
• 将批次配置扩展到MES层 
• 提供与MES的批次执行协调 
• MES智能制造模块中完整的批次记录透

明化 

统一的任务配置 

用户界面工程画面：主配方关联 

用户界面工程画面：参数配置 

9 11 12 3 16 19 
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直观的操作指示 
用例: MOM全面集成 

客户面临的挑战 
 
• 无需人工协调，即可对不同MOM任务

进行有序管理 

我们的价值提案 
 
• MES与排产的集成： 

• 一台设备出现故障，将需要重新进行排产 
• MES与质检的集成： 

• 在正确的生产步骤执行质检（例如，在收
到物料时） 

• 在实际生产中使用物料批次之前，对其加
上质检结果 

• MES与物流的集成：当某张工单需要物料时，
将运输单发送到物流部门 
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直观的操作指示 
用例: MOM全面集成 

产品价值 
 
• 提高单个MOM应用程序的价值 
• 将生产系统集成为一个独特的整体，可

根据实际生产情况进行整体调整 

5 13 11 18 19 
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追踪、分析与信息交互 
用例：绩效分析 

客户面临的挑战 
 
• 没有资产使用情况的统一信息 
• 不清楚为何不同物料在不同设备上的使

用情况不同 
• 无法向操作员进行提供操作评价 

我们的价值提案 
 可配置的OEE KPI 
 整体设备效率： 

 利用率 = 设备状态 
 绩效 = 实际生产率 vs. 目标/设计生产率 
 质量 = 实际良品率 

 根本原因分析 
 数据关联性（例如，工单、产品、设备、换

班） 
 WEB总监和操作员画面 
 GUI与Siemens WinCC HMI的集成 
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追踪、分析与信息交互 
用例：绩效分析 

产品价值 
 
• 简化操作员在查看/更新设备故障原因

代码时执行的任务 
• 根据实时收集到的信息为生产主管提供

决策支持 
• 大幅减少生产主管在KPI分析方面花费

的时间 
• 通过分析停机的根本原因和制定预防措

施来减少停机时间 
 

9 12 21 
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追踪、分析与信息交互 
用例：智能制造 

客户面临的挑战 
 
• 没有一个整体解决方案来查看、聚积及

分析工艺和生产绩效的相关数据 

我们的价值提案 
 基于实时数据采集 
 KPI计算：汇总和向下钻取 
 覆盖所有产品组合元素：生产、质量、资产、

库存等 
 全面显示不同来源的信息 
 强大的报表、灵活的记分卡以及易用的工作

板 
 支持与第三方前端集成(例如，Excel Power 

Pivot & Tableau) 
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追踪、分析与信息交互 
用例：智能制造 

产品价值 
 
• 基于精确数据的统一报表，并分发给相

关方 
• 通过基于实时信息的KPI为生产主管提

供决策支持 
• 激励员工实现目标 
• 支持决策：为什么要投入新资本，具体

投在哪里 
 

6 11 21 9 12 
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追踪、分析与信息交互 
 

制造绩效管理 
SIMATIC IT MI 

 

直观的操作指示 

自动执行、操作员作业指导、质检环节 

SIMATIC IT MES  &  SIMATIC IT Unilab 

 

缩短上市时间 

新产品导入与制造执行 
SIMATIC IT R&D 

优化生产 

计划与排产 
SIMATIC IT Preactor 

CPG 行业  
MOM解决方案组合 
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Contact page 

陈王淼 

流程行业PFD 

MOM制造运行管理  

上海市杨浦区大连路500号 

西门子上海中心B幢4楼 

Phone: +86 21 2208 6803 

Fax: +86 21 2208 6866 

Mobile: +86 185 2134 1319 

E-mail: 

wangmiao.chen@siemens.com  

siemens.com 

mailto:wangmiao.chen@siemens.com
mailto:wangmiao.chen@siemens.com

